Zum Inhaltsverzeichnis:

Umschlag l
Grundausstattung fiir den Werktisch
Impressum Art.-Nr. 1.0
(15% glnstiger wie bei Einzelbezug)

; bestehend aus nachstehenden Artikeln
Lieferung - un d 36 e Brettamboss 80x 80 x25mm
Zahlungsbedingungen 38 Filzunterlage 100 x 100 x 10 mm
86 Blechschere 140 mm

[ ]
L]
212 o Brettblrste
Bestellformular l 395 o  Feileflach, Hieb 3 150 mm
398 o Ringfeile, Hieb 3 150 mm
413 o Nadelfeilen-Satz, Hieb 3 200 mm
419 o Feilenhefte, WeiBbuche
502 e Graviernadel mit Polierstahl
516 o Bretthammer, schwarz briniert
596 o SKAM-L&tunterlage 140 mm
637 o Prazisions-Schiebl. System Mauser
658 o Stahl-Lineal diinn 300 mm
663 e Stahlwinkel mit Anschlag 100 mm
741 e Létkreuzpinzette gebogen
797 e Magnet Hufeisenform 100 mm
858 o Arbeitspinzette poliert 130 mm
1112 o Raumschale Kupfer 160 mm
1182 o Laubsagebogen Biigeltiefe 80 mm
1218 o Laubsagen Goldschnecke Nr. 3/0
1680 o Flachzange, 6 mm, rostfrei, 130 mm
PVC
1681 . Rundzange, rostfrei, PVC 130 mm

1682 o Spitzzange, rostfrei, PVC 130 mm

1686 o Schienenzange, 6 mm, 130 mm
rostfrei, PVC

1738 o Seitenschneider ohne Wate,

poliert, PVC 130 mm
1787 o Schnellspannzirkel 100 mm
290,60

Abdampfschalen aus Porzellan

Art.-Nr. 4. 80 o @ 80mm 21,50
.100 o @ 100 mm 25,60
.125 . @ 125 mm 39,70

Saurepinzetten

Art.-Nr. 14.0 U 200 mm, Titan 15,80

Art.-Nr. 15.0 U 150 mm, Messing 7,25

Art.-Nr. 16.0 . 220 mm, Kupfer 6,60

Kunststoffpinzetten

fir verdlinnte Sauren 10 Stiick 1 Stiick

Art.-Nr. 17.145 145 mm 14,00 1,60
.180 o 180 mm 16,30 1,80

250 o 250 mm 3,00
1
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Perlstempel mit Anke

aus Hartholz

Loch @ 30/35/40/50/60/70/80/90 mm
Punzen @ 3 x 23,5 mm, 3 x 50,0 mm
zum Herstellen flacher Schalen
Art.-Nr. 72. 999

Perlstempel mit 1 Anke
Stahl gehartet, hochglanzpoliert

@ Anke J Perlstempel

Art.-Nr. 72.0351 35 mm
.0401 ° 40 mm
.0451 U] 45 mm
.0501 . 50 mm
.0601 ° 60 mm
0701 o 70 mm
0801 80 mm
0901 o 90 mm
1001 o 100 mm
.1101 . 110 mm

2 Perlstempel mit 1 Anke, umkehrbar
polierte Ausfihrung

32,5 mm
37,5 mm
42,5 mm
47,5 mm
57,5 mm
67,5 mm
77,0 mm
87,0 mm
96,0 mm
106,0 mm

@ Anke O Perlstempel

Art.-Nr. 72.6065 o 60/65 mm
7075 o 70/75 mm
8085 o 80/85 mm
9095 o 90/95 mm

Riefenanke aus Stahl

58/63 mm
68/73 mm
78/83 mm
88/93 mm

mit 19 halbrunden Profilen und 3 V-férmigen Nuten
einschliesslich Anke mit 15 runden Léchern

und 6 ovalen Lochern
Art.-Nr. 72.1000

49,60

71,85

79,75

84,40
106,05
133,20
147,85
171,35
194,10
273,70
312,90

174,40
200,90
227,40
252,45

359,65
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Das Aushauwerkzeug A & F

sowie

das Aushau-, Zentrier- und Formwerkzeug A, Z & F

hat sich weltweit etabliert, beim Gold- und Silberschmied,

in Ateliers, in der Fabrikation und auch bei den Material-
lieferanten. Die Einsatzgebiete sind sehr vielseitig, ebenso wie
das Material. Spezialformwerkzeuge er6ffnen einen gro3en
gestalterischen Spielraum. Auch eigene Ideen kénnen realisiert
werden.

Jeder Werkzeugsatz im formschénen Kasten aus gedlter,
gedampfter Buche.

A&F GroBenbereich  Inhalt je Werkzeugsatz

Art.-Nr.74. 3 e @ 3-14mm 18 Aushauer 608,00
.15 e @ 15-22mm 8 Aushauer 508,00
.23 e (J 23-28mm 6 Aushauer 498,00
.29 e @ 29-34mm 6 Aushauer 498,00
.35 e J 35-38mm 4 Aushauer 478,00

Aushauer, einzeln

g mm
Art.-Nr.74. 030 3,0 13,50
. 035 o 3,5 13,50
Das Oberteil muB parallel bis zum Stanzgut ' 040 * 4’0 ] 3’50
aufgesetzt werden? ! . 045 ® 415 1 3:50
. 050 o 5,0 13,50
: . : . 065 o 5,5 13,50
Zum Stanzen,mﬁglichst mit einem chlag, . 060 ® 6,0 1 3,50
e e o . 065 - 6.5 13,50
nureineﬁ PVC-Hammer. ’ . 070 ® 710 13150
. 075 o 7,5 13,50
. 080 o 8,0 13,50
. 085 o 8,5 13,50
. 090 o 9,0 13,50
.0100 o 10,0 13,50
: .0110 o 11,0 13,50
Des Oberteil wird - it ca. 1 mm Abst d‘ -0120 - 12,0 13,50
S:lasnzgl?t —e Ip:'glleTe:]Ingasl;atthgen Zseﬁ?rieis:n . 0130 ° 1 3’0 1 3,50
senkrecht, mit einer leichten Rechts - Links - . 0140 ° 1 4,0 1 3,50
Drehbewegung, einsetzten : . 0150 ° 1 5,0 30,00
Den Zentrierer durch den Aushauer einsetzen . 0160 ® 1 6,0 30:00
— Stanzen. .0170 o 17,0 30,00
Schnell, sauber, perfekt . 01 80 ° 1 8,0 30’00
.0190 o 19,0 30,00
.0200 o 20,0 30,00
.0210 o 21,0 30,00
.0220 o 22,0 30,00
.0230 o 23,0 39,00
.0240 o 24,0 39,00
— . .0250 o 25,0 39,00
Ober.und Ut sl ssamman, D .0260 o 26,0 39,00
0270+ 270 39,00
' .0280 o 28,0 39,00
Formwerkzeuge: . 0290 L4 29,0 39,00
Kiiswoli Kegel - FW KWK .0300 o 30,0 39,00
Kegel FW - K . 0310 U 31,0 39,00
.0320 o 32,0 39,00
.0330 o 33,0 39,00
.0340 o 34,0 39,00
.0350 o 35,0 57,00
.0360 o 36,0 57,00
.0370 o 37,0 57,00
Formen — mit einem kréftigem Hammerschlag. . 0380 L4 38,0 57,00

Zurtick |
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Aushau-, Zentrier- und Formwerkzeug

GroBenbereich Inhalt je Werkzeugsatz
Art.-Nr. 75. 4 e @ 3-14 mm 18 Aushauer /14 Zentrierer
748,00
.15 e 0 15-22 mm 8 Aushauer/ 8 Zentrierer
648,00
.23 e (J 23-28mm 6 Aushauer/ 6 Zentrierer
e 638,00
.29 e J 29-34mm 6 Aushauer/ 6 Zentrierer
638,00
- .35 e (J 35-38mm 4 Aushauer/ 4 Zentrierer

ausl. Fabrikat, im Holzkasten
Art.-Nr.75. 0 e @ 6-16mm 7 Aushauer/7Former120°

::_: % %mﬁ' 628,00

52,00
.1 e @ 12-25mm 5 Aushauer/5 Former120°
Bl 60,15
Zentrierer, einzeln, Winkel 60°
I e N4 @ mm
@ o Art.-Nr. 75. 050 e 50 19,50
. 055 o 5,5 19,50
. 060 o 6,0 19,50
. 065 o 6,5 19,50
N, . 070 o 7,0 19,50
. 075 o 7,5 19,50
. 080 e 8,0 19,50
. 085 e 8,5 19,50
xetes . . 090 o 9,0 19,50
A . .0100 o 10,0 19,50
g o S = T .0110 « 11,0 19,50
o SN .0120 o 12,0 19,50
.0130 o 13,0 19,50
. 0140 o 14,0 19,50
.0150 o 15,0 30,00
.0160 o 16,0 30,00
.0170 o 17,0 30,00
T .0180 o 18,0 30,00
‘ | .0190 o 19,0 30,00
} : . 0200 o 20,0 30,00
L s s . 0210 o 21,0 30,00
— _\‘i - e . 0220 o 22,0 30,00
= .0230 23,0 39,00
. 0240 o 24,0 39,00
. 0250 o 25,0 39,00
. 0260 e 26,0 39,00
obenstehend skizzierte Formwerkzeuge sind lieferbar . 0270 o 27,0 39,00
.0280 o 28,0 39,00
Formwerkzeuge — Kegel in 100/ 120/ 140/ 160° . 0290 o 29,0 39,00
Formwerkzeuge — Radius . 0300 o 30,0 39,00
Formwerkzeuge — Radius - tiefe Form .0310 31,0 39,00
Formwerkzeuge — Kreiswelle .0320 - 32,0 39,00
. 0330 o 33,0 39,00
verlangen Sie hierzu unseren Sonderprospekt .0340 o 34,0 39,00
. 0350 e 35,0 57,00
. 0360 e 36,0 57,00
. 0370 o 37,0 57,00
. 0380 e 38,0 57,00

11
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Aushauwerkzeug
zum Aushauen von runden Metallplatten

Art.-Nr. 76.10 e 3-16mm e mit 14 Stempeln
e im Holzetui e ausl. Fabrikat 49,80
. 2 e 3-14mm e mit12 Stempeln 189,75
. 3 e 3-14mm e mit 18 Stempeln 234,30
.15 e 15-22mm e mit 8 Stempeln 227,85
.23 e 23-36mm e mit 8 Stempeln 326,60

Ersatzaushauer, rund, zu Nr. 76

Art.-Nr. 77. 3 . @ 3,00 - 8,00 mm 8,90
. 4 . g 8,50 - 14,00 mm 12,00
. 5 o @ 15,00 - 22,00 mm 15,25
. 6 . @ 23,00 - 36,00 mm 18,50
Aushauwerkzeug

zum Aushauen von vierkant Metallplatten
Art.-Nr. 76. 1018 ¢ 4 Aush./4 Zentr. - 10-18 mm 1045,00
.2026 ¢ 6 Aush./6Zentr. - 20-26 mm 1145,00

Bleiplatte
Art.-Nr. 78.0 e 120x 120 x 20 mm 36,90
Biiste e 200x 180 x 170 mm Hbhe
Art.-Nr. 79.0 ¢ aus GuBeisen

poliert, Gewicht: 5 kg 182,25
Biiste e 200 x 200 x 120 mm Hdbhe
Art.-Nr. 79.10 ¢ aus GuBeisen, ohne Stander

vernickelt, Gewicht: 3,5 kg 75,90

.11 e Metallstander flr Art.-Nr. 79.10 57,75

Biiste e 250 x 250 x 220 mm Hohe
Art.-Nr. 79.20 e aus GuBeisen
poliert, Gewicht: 10 kg 152,95

12
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Patschhammer
Art.-Nr. 80.0 . aus Stahl
Feder aus rostfreiem Stahl

Auflage @107 mm
Hubscheibe @ 78 mm
Hub 90 mm
Gewicht 21,4 kg 197,65
Blechscheren
Blechscheren
Lyoner Form, Edelstahl
Art.-Nr.86.140 o 140 mm 9,10
160 o 160 mm 10,25
.180 o 180 mm 11,70
Blechschere
Berliner Form, Edelstahl
Art.-Nr.88.200 o 225 mm 14,80
Kettenschere
Schenkel PVC isoliert,
spitze Form, Edelstahl
Art.-Nr. 90.0 ° 150 mm 18,90
Figurenschere
Edelstahl
Art.-Nr. 96.0 . 250 mm 21,45
Goldblechscheren
Edelstahl
Art.-Nr. 97.1 o 180 mm, gerade Schneide 6,65
.2 . 180 mm, gebogene Schneide 8,60

Durchlaufschere
Edelstahl, gekropft, zum Schneiden
von langen Blechstreifen

Art.-Nr. 101.0 . 300 mm 30,35
Perlfadenschere

Stahl, mit lasergeschliffenen Schneiden, mit Schutzhiille
Art.-Nr. 102.1 U 117 mm - Beadalon 2,10

13
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Steinketten-Bearbeitungsset
bestehend aus:
1 Zange 115 mm wie Abbildung

1 Rolle Nylonummanteltes Stahlseil, & 0,46 mm
1 Pack Quetschringe, gelb
1 Pack Kettenverschliisse mit Gewinde
Art.-Nr. 102. 5 25,50
. 8 . Drahtschneider flr Stahldraht 11,85
.10 . Zange mit 2 Aussparungen
fur 0,25 - 0,66 mm 9,90
A1 . Zange mit 2 Aussparungen
fur 0,25 -0,33 mm 10,30
A3 . Zange mit 2 Aussparungen
fur 1,40 — 2,00 mm 10,30

.15 . Stahldrahtdsen, gelb, @ 2,47

Dose 500 Stick, Lange 1,7 mm 8,00
.16 U Stahldrahtosen, weiB, @ 2,47

Dose 500 Stiick, Lange 1,7 mm 8,00

Quetschringe, 200 Stlick

Art.-Nr. 102 .1200 ¢ gelb . @2,04mm 445
.1290 e versilbert o @2,04mm 4,45
.2000 ¢ gelb . ©230mm 5,45
.2900 ¢ versilbert e @2230mm 545
O Ketlonschlf Ronder 7 Nylonummantelte Stahlseile, 7 Strdnge

it Gowinde 9 i Art.-Nr. 102 . 28 e Klar ® Rolle33m @ 0,28 mm 7,10
" . 30 e Klar e Rolle31m «@ 0,30 mm 5,20
(8] Perldraht gy A5 . 38 e klar L4 e 0,38 mm 5,80
(€) Guesching N2 . 46 e klar e Rolle31m @ 0,46 mm 7,20
1 . 51 e klar . e 0,51Tmm 6,60
(A} letzts Kugel ——napie \ . 55 e klar e Rolle33m @ 055mm 8,75
. 61 e Klar * Rolle30m ¢ @ 0,61mm 6,85
. 80 e klar . e J0,80mm 7,00
.138 ¢ Dblau e Rolle9,2m @ 0,38 mm 3,30
.238 ¢ bronce e (30,38mm 3,30
.338 ¢ rot . e (30,38mm 3,40
438 e lila . e 0,38 mm 3,30
.538 ¢ pink . e 0,33mm 3,40
.638 e schwarz e e (0,38mm 3,40
.738 e gold . e 038 mm 7,15
.746  gold . e (0,46 mm 7,25
.751 e+ gold . e 3051mm 7,45
.838 ¢ weil3 . e 0,38 mm 3,40
938 e griin o e 0,38 mm 3,40

Nylonummantelte Stahlseile, 49 Strénge
Art.-Nr. 102 .1033 e klar e Rolle9,2m ¢ @ 0,33mm 11,40
.1046 ¢ Klar . e 0,46 mm 7,75
.1061 e klar . e 061mm 6,70

Die Steinkettenzange hat 2 Aussparungen: den Runder und

den Krimper. . )

Diese Zange ist ein preiswertes Werkzeug zum glatten und  Klaviersaitendraht

unaufélligen Verkerben von Quetschringen. Sichtbare, scharf-  Art.-Nr. 102 .3030 e Lange 5 m X%
kantige Verkerbungen, wie sie bei der Verwendung von 3040 e g
herkdmmlichen Quetschmethoden entstanden, gehéren fir )

immer der Vergangenheit an. Der Quetschring wird mit der Federstahldraht

Zange eingekerbt und wenn gewinscht, kann der fertig R

verkerbte Quetschring in einer Kugel verschwinden. Art.-Nr. 102 .4001 er Rlnge_ *0,62mm 3,15
Der Perldraht (B) — wir empfehlen ein kunststoffbeschichtetes, .4002 e fir Armreif e 0,62mm 3,15
hochflexibles Drahtseil — aus unserem Set — wird durch die .4003 e flr Armreif groB e 0,62mm 3,15
letzte Steinkugel (A), dann durch den Quetschring und durch .4004 o fir Halsreif e®0,62mm 3,15

die Ose des Kettenverschlusses (B), wieder zuriick durch den
Quetschring (C) gefiihrt.

Schritt 1 zeigt, wie die Krimper-Aussparung (E) den Quet- - .
schring fest mit dem Aufreihdraht verbindet. Beste Ergeb- Kn!"pfa'_?le'tlimg . g0

nisse erzielt man, wenn die beiden Drahte beidseitig der  »Wi€ KnUpfe ich eine Ha|5ket'te richtig? . ) o
Mittelkerbung liegen. Schritt 2 zeigt, wie man mit der Runder- 32 Seiten, Format DIN A5. Diese Broschure zeigt Ihnen, wie Sie mit

Aussparung (F) den Quetschring in seine endgliltige Form  QTT-Perlseiden richtig kniipfen, welche verschiedenen Méglichkei-

bringt und ihn wieder rund macht. . . .
Der kleine Durchmesser des verkerbten Quetschrings erlaubt ten bzw. Techniken man woflr benutzt und welches Werkzeug Sie

es, diesen in einer Kugelkapsel, die auf der letzten Steinkugel ~ benotigen.
sitzt, zu verstecken. Art.-Nr. 102.2 3,00

14 —
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Hebel-Blechschere
unzerbrechlicher, gewalzter Stahlkorper
Art.-Nr. 103.160 160 mm 175,30

Schneidboy-Tafelschere

Die Maschine besteht aus einer stabilen, wartungsfreien Stahl-
konstruktion. Durch das Herunterdriicken des Handhebels wird
der exzentrisch gelagerte obere Messerbalken senkrecht zum
Untermesser bewegt, wodurch ein sauberer Schnitt des ent-
sprechenden Werkstoffes erfolgt.

Schneidleistung:

max. Schnittbreite 300 mm
Stahlblech 300 x 1,0 mm
Aluminium 300 x 2,5 mm
Kupfer 300 x 1,5 mm

Art.-Nr. 103.1000 ¢ Maschine
(ohne abgebildeten Schraubstock)
474,00
1001 ¢ Auflagetisch
MaBe: 325 x 120 mm
hiermit kann man Bleche mit einem
Winkel von 90, 60, 45 und 30°
schneiden 58,50
.1002 e Hinteranschlag
erleichtert die Arbeit bei Wieder-
holung von gleichen Abmessungen,

da bis 200 mm einstellbar 60,00
.1003 e Paar Scherenmesser (Ersatzmesser)
121,50
Blutsteine
extra harte Qualitat in Messingfassung, mit Holzheft
Art.-Nr.104. 3 o Blutstein 25,60
.5 e Blutstein 33,60
LT e Blutstein 25,60
A3 e Blutstein 25,60
22 e Blutstein 38,40
37 e Blutstein 44,80

15
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Diatit-Multidrill Spiralbohrer
3 Schneiden garantieren héchste Schneidleistung,

fur harte Metalle,

selbst Perlen lassen sich exakt bohren.
Kein Ausgliihen des Bohrers.
Drehzahl max. 10.000 Upm.

Art.-Nr. 105. 8 ¢ 0,8 mm, Schneidlange 8,0 mm
10 ¢ 1,0 mm, Schneidlange 7,0 mm
12 ¢ 1,2 mm, Schneidlange 5,0 mm
A5 ¢ 31,5 mm, Schneidlange 8,0 mm
20 ¢ @ 2,0mm, Schneidlange 8,0 mm

Spiralbohrer

kurze Sorte, rechts schneidend, aus HSS

Schaft und Bohrteil gleich stark 10 Stiick

Art.-Nr.106. 3 ¢ O 0,30 mm 67,20
.4 ¢ J 0,40 mm 57,50
.5 ¢ @ 0,50mm 44,35
.6 ¢ @ 0,60mm 44,35
.7 ¢ O 0,70mm 40,20
.8 ¢ O 0,80mm 38,10
.9 ¢ O 0,90mm 36,05
.10 o 1,00 mm 35,35
A1 o 3 1,10 mm 34,65
12 o 3 1,20 mm 35,35
13 o J 1,30 mm 33,95
14 o O 1,40 mm 32,55
.15 ¢ O 1,50 mm 29,10
.16 o O 1,60 mm 28,40
A7 o O 1,70 mm 28,40
.18 ¢ O 1,80mm 26,35
.19 ¢ O 1,90 mm 27,05
.20 ¢ O 2,00mm 21,50

Spiralbohrer

speziell fr Perlen, Korallen

Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 106.103

Spiralbohrer
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 106.203

Spiralbohrer
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 106.230

Spiralbohrer
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 106.240

0,7-1,6 mm ¢ HM
0,1 mm steigend 10 Stiick
93,55

0,5-2,3mm e WS
0,1 mm steigend

10 Stiick
13,70
0,5-2,3mm e HSS
0,1 mm steigend
10 Stiick
33,90
0,5-1,6 mm e HSS
0,1 mm steigend
2 Stiick pro GroBe
im Késtchen 10 Stiick
52,00

32,55
32,70
31,30
32,55
32,55

1 Stuck
7,40
6,35
4,90
4,90
4,40
4,20
3,95
3,90
3,80
3,90
3,75
3,60
3,20
3,15
3,15
2,90
2,95
2,35

1 Stiick
10,40

1 Stiick
1,55

1 Stiick
3,75

1 Stlick
5,80

Zuruck |
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(R

Schneidfett

5, Gewindeschneide!’

" von Metallsdg
nitte und gute

" lingere Standze”

|

Spiralbohrer
speziell fur Stahl, Platin, Titan
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr.106 .303 ¢ 0,7-1,6mm ¢S-HM
0,1 mm steigend 10 Stiick 1 Stiick
46,30 5,15

Spiralbohrer-Sortimente
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 106.300 -« 0,5-2,3mm ¢ WS
0,1 mm steigend
19 Stick in Kunststoffschachtel 28,95
301 o 0,5-2,3mm e HSS
19 Stick in Kunststoffschachtel 62,00
400 o 0,5-2,0mm e WS
0,1 mm steigend
64 Stick auf Holzsockel wie Abb.

80,40
Diamantierte Spiralbohrer
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr.106.439  0,8-1,5mm
0,1 mm steigend 10 Stiick 1 Stiick
99,25 11,00
Empfohlene Umdrehungszahl 5.000 — 8.000 Upm.
mit Kihlflussigkeit oder Wasser zu verwenden
Diamantierte Hohlbohrer
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 107 .0 U 0,7-1,5mm 1 Stiick
0,1 mm steigend 15,60

Perlbohrer
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 112.417 o 2 09/10/1,2/1,4 mm
10 Stlick 1 Stlick
27,40 3,05

Eurekabohrer
Schaft @ 1,50 mm
Art.-Nr. 115.0 . 0 0,5-1,2mm
o 0,1 mm steigend
10 Stiick 1 Stiick
nur noch aus Vorrat 15,10 1,65

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an.

Bur Saver

Schneidfett zum Frasen, Bohren, Gewindeschneiden

und Reiben, sowie zur Schmierung von Metallsdgeblattern.

Die Werkzeuge haben langere Standzeiten und bessere
Schneidleistung.

Art.-Nr. 116.0 4,80

17

Zurtick |



18

@@%WGMBH + HANAU AM MAIN

A

Kugelfraser

Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick

Art.-Nr. 118.11 e J0,3mm 19,85 2,20
12 ¢ G 0,4mm 10,40 1,15
.13 @05/06/0,7/0,8/

09/1,0/11/1,2/
1,3/1,4/1,5/1,6/
1,7/1,8/19/2,0/

21/2,2/2,3mm 6,25 0,70
A4 e 0 24/25/26/2,7/

2,8/2,9mm 13,256 1,45
A5 ¢ 0 3,0/3,1/33/3,5/

3,7 mm 19,856 2,20
A6 e 0 40/42/45/4,7/

5,0 mm 26,45 2,95
A7 0 55/6,0/6,5/7,0mm 36,85 4,10
.18 @ 75/80/85/9,0/

9,5/10,0 mm 44,90 5,00

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewinschte GréBe an

Art.-Nr. 118.19 ¢ Sortiment mit 24 Stlick
@ 0,5 bis 5,0 mm 35,55

U-Kegelfraser
Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr.118.21 e ¢ 0,6/0,7/0,8/0,9/
1,0/1,2/1,4/1,6/
1,8/2,1/2,3mm 6,25 0,70

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewtiinschte GréBe an

Flachfraser
Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick

Art.-Nr.118.31 e 3 06/0,7/0,8/0,9/
1,0/1,2/1,4/1,6/

1,8/2,1/2,3 mm 6,25 0,70

832 e 25/2,7/2,9mm 13,256 1,45

34 ¢ g 50mm 26,45 2,95

B35 ¢ @ 6,0mm 36,90 4,10

36 ¢ O 80mm 36,90 4,10

37 ¢ 10,0 mm 59,55 6,65

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewtiinschte GréBe an

Art.-Nr. 118.39 ¢ Sortiment mit 15 Stlick
@ 0,6 bis 5,0 mm 19,20

Zurtick l
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ab 5,5 mm
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Spitzfraser
Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick

Art.-Nr.118.51 ¢ (3 09/1,0/1,2/1,4/

16/1,8/2,1/23mm 6,60 0,75
b2 e 325/2,7/2,9mm 1420 1,60
b3 e 31/33/35/37mm 20,80 2,30
54 ¢ J40/4,5/50mm 26,45 2,95
b5 ¢ 355/6,0/65/70mm 2790 3,10
56 e J75/8,0/90mm 30,65 3,40
57 o 10,0 mm 33,60 3,65

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an

Art.-Nr. 118.59 ¢ Sortiment mit 18 Stlick

@ 0,9 bis 5,0 mm 28,75
Knospefraser

Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr.118.61  J 0,6/0,7/0,8/0,9/
1,0/1,2/1,4/1,6/

1,8/2,1/2,3mm 6,60 0,75

62 o J25/2,7/29mm 14,20 1,60

63 e 31/33/35/3,7mm 20,80 2,30

64 e O 40/45/50mm 26,45 2,95

65 ¢ O 6,0mm 40,15 4,45

66 ¢ O 7,0mm 40,15 4,45

67 ¢ O 80mm 49,15 5,45

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewinschte GréBe an

Fissurenfraser ¢ zylindrisch ® ohne Querhieb

Schaft @ 2,34 mm

Art.-Nr.118.211 3 0,7/0,8/0,9/1,0/
1,2/1,4/16/1,8/
2,1/2,3mm 10,40 1,15

10 Stuick 1 Stiick

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an

Fissurenfraser ¢ zylindrisch ® mit Querhieb

Schaft @ 2,34 mm

Art.-Nr.118.361  © 0,6/0,7/0,8/0,9/
1,0/1,2/1,4/1,6/

10 Stlick 1 Stlick

1,8/2,1/2,3 mm 10,40 1,15
362 ¢ 3 25/2,7/29mm 18,90 2,10
363 ¢ O 3,1mm 23,15 2,60

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewlnschte GréBe an

Fissurenfraser konisch 'mit Querhieb

Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick

Art.-Nr.118.381 (9 0,6*/0,7/0,8/0,9/1,0/1,1/
1,2/13/1,4/15/1,6/1,8/

2,1/2,3mm 10,40 1,15
382 ¢ 3 25/2,7/29mm 18,90 2,10
383 ¢ O 3,1mm 23,15 2,60

* 0,6 mm ohne Querhieb

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an
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Flammefraser ® mit Querhieb

Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 118.1941

@ 1,0/1,2 mm

10 Stiick
17,00

1 Stlick
1,90

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewtinschte GréBe an

Kugelfraser ¢ mit Loch

Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr. 118.2011 @ 1,0/2,0/2,5/3,0mm 12,85 1,45
2012 @ 3,5/4,0mm 14,45 1,60
2013 ¢ 45/50mm 16,40 1,80
2014 ¢ 55/6,0 mm 18,70 2,05

nur noch aus Vorrat

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewinschte GréBe an

Spitzfraser ¢ flache Form

Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr. 118.2041 ¢ 1,25/1,5/1,75mm 6,95 0,80
2042 e 25/2,75mm 8,55 0,95

2043 ¢ 3,25/3,5/3,75 mm 10,55 1,15
2044 O 45/4,75/5,0 mm 12,80 1,40
2045 o 55/5,75/6,0 mm 15,00 1,65
2046 *J 6,5 mm 18,45 2,05
2047 Q0 7,25/7,5/8,0 mm 22,15 2,45
nur noch aus Vorrat

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GroBe an.

Zylinderfraser

Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr. 118.2061 @ 1,0/1,5/2,0 mm 12,90 1,45
2062 @ 25/3,0/3,5mm 18,75 2,10
2063 @ 4,0/5,0mm 27,45 3,05
2064 ¢ 6,0/7,0/8,0mm 33,90 3,75
2065 @ 9,0/10,0 mm 60,45 6,70

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an.

Art.-Nr. 118.2069 e Sortiment mit 13 Stlick
e 1,0-10,0 mm 37,25

Kreissagen e montiert
Schaft @ 2,34 mm Starke 10 Stiick 1 Stiick

Art.-Nr.118.2311 ¢ G 23mm 0,4mm 15,10 1,70
2312 ¢ J 40mm 0,4 mm

@ 50mm 0,5mm 34,95 3,90

2313 ¢ O 6,0mm 0,6 mm 5,25

2314 ¢ J 10,0mm 0,6 mm 7,90

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an

Kreissagen ¢ unmontiert ¢ Stéarke 0,1 mm 10 Stiick 1 Stiick

Art.-Nr. 118.2321 ¢ O 13,0/16,0 mm 12,30 1,35
2322 ¢ (0 19,0/22,0mm 13,70 1,55
2323 ¢ O 25,0 mm 16,05 1,80

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an
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Messerschneidefraser

Schaft @ 2,34 mm 1 Stiick
Art.-Nr. 118.2341 e J 6,0/7,0 mm 9,65
2342 ¢ J 8,0mm 10,70
2343 e+ O 10,0 mm 14,15
2344 o O 140mm 17,95
Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewunschte GréBe an

Hohlfraser Twincut

mit innenliegender Schneidengeometrie, dadurch schnellerer
Materialabtrag, Schaft @ 2,34 mm

Art.-Nr. 118.4000

Kopfdmm 0,80/0,90/1,00/1,10/1,20/1,30/1,40

Innen@mm 0,65/0,75/0,85/0,95/1,04/1,14/1,24

Kopf@mm 1,50/1,60/1,70/1,80/1,90/2,00
Innen@mm 1,34/1,43/1,583/1,62/1,72/1,81
10 Stuck 1 Stiuick
17,50 1,95

Art.-Nr. 118.4009 e+ Sortiment mit 12 Stiick
@ 0,8 bis 2,0 mm (ohne 1,9 mm) 21,90

CCC-Hohlfraser mit Kreuzschlitz
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 118.4110

Kopf@mm 1,0/11/12/13/14/15/1,6/1,8/21/2,3
Innen@mm 0,7/08/0,8/09/1,0/1,1/1,2/1,4/1,6/1,8
10 Stlick 1 Stlick
16,55 1,85
Art.-Nr. 118.4100 ¢ Sortiment mit 10 Stlick
@ 1,0 bis 2,3 mm 17,50
Hohlfraser (Abbohrer)
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 118.4111
Kopf @ mm 0,8/09/10/11/12/13/1,4/15/1,6/
Innen@mm 0,5/0,6/0,7/0,8/09/1,0/1,1/11/1,2/
Kopf @ mm 1,7/1,8/1,9/2,0/21/2,2/2,3
Innen @ mm 1,3/1,4/1,5/1,5/1,6/1,7/1,8
10 Sttick 1 Stlck
15,60 1,75
Art.-Nr. 118.4112
Kopf @ mm 25/2,7/29 10 Stiick 1 Stiick
Innen@mm 1,8/2,0/2,2 26,45 2,95
Hohlfraser (Abbohrer), Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 118.4113
Kopf @ mm 3,1/3,5 10 Stiick 1 Stiick
Innen@mm 2,3/2,6 35,90 4,00
Art.-Nr. 118.4114
Kopf @ mm 4,0/45/5, 10 Stiick 1 Stiick
Innen@mm  3,0/3,3/3,7 43,00 4,80
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Hohlfraser (Abbohrer), Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 118.4115

Kopf @ mm 6,0/7,0/8,0 10 Stiick 1 Stiick
Innen@mm 4,3/6,0/7,0 49,95 5,55
Art.-Nr. 118.4116

Kopf @ mm 9,0/10,0 10 Stiick 1 Stiick
Innen@mm 7,5/8,5 59,10 6,60

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an

% Art.-Nr. 118.4119 Sortiment mit 21 Stiick
@ 0,9 bis 6,0 mm 54,65

Fasser-Frashilfe, Edelstahl

geeignet fur Fraser mit Schaft @ 2,34 mm.

Stufenlose Einstellung des Anschlags. Ideal firr das sichere
Einfrdsen von Fassungen, Unterfrdsen von Rillen und vielem
mehr. Die Fasser-Frashilfe wird durch zwei Schrauben einfach
und sicher in der gewiinschten Anschlaghéhe auf dem Fréaser-

schaft befestigt. 10 Stiick 1 Stiick
Befestigungs- \ Frashilfe Art.-Nr. 118.2100 15,30
schraube .2101 ¢ Ersatzschrauben 8,50 0,95

Steinruhfraser, Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr.118.4131 e O 10/1,25/1,56/1,75/
2,0/2,25 mm 15,10 1,70
4132 o 3 25/2,75mm 23,65 2,65
4133 e 0 3,0/3,25/3,5/
3,75 mm 30,25 3,35
4134 o O 40/425/45/
4,75/5,0 mm 38,75 4,30
4135 o 0 55/6,0/7,0mm 43,45 4,85
4136 ¢ O 8,0 mm 52,00 5,80

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an
Art.-Nr. 118.4139 e Sortiment mit 17 Stiick
@ 1,0 bis 5,0 mm 48,20

Doppelkegelfrdaser ¢ Arbeitswinkel 90°, Schaft @ 2,34 mm
10 Stlick 1 Stiick

Art.-Nr. 118.4141 e O 0,7/0,8 mm 17,95 2,00
4142 o ©09/1,0/1,1/1,2/
1,3/1,4/15/1,6/
1,7/1,8/19/2,0/
21/22/ 23 mm 15,10 1,70
4143 o 0 2,4/25/2,6/2,7/
2,8/2,9mm 23,65 2,65
4144 e (9 3,0/3,1/3,3/3,5/
3,7 mm 28,35 3,15
4145 o 0 40/42/45/4,7/
5,0 mm 34,00 3,80
4146 ¢ 0 6,0/7,0mm 39,25 4,35

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewtiinschte GréBe an

Art.-Nr. 118.4149 e« Sortiment mit 29 Stiick
@ 0,7 bis 5,0 mm 64,65

Zuruck |
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Doppelkegelfrdaser ¢ Arbeitswinkel 70°, Schaft @ 2,34 mm
10 Stlick 1 Stiick
Art.-Nr. 118 .4461

©@09/1,0/1,2/1,4/

1,6/18/2,1/

2,3 mm 15,10 1,70
4462 o 0 25/27/29mm 23,65 2,65
4463 ¢ 0 3,1/33/35/

3,7 mm 28,35 3,15
4464 o O 40/42/45/477/

5,0 mm 34,00 3,80

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GroBe an
Art.-Nr. 118.4469 e Sortiment mit 20 Stlick

@ 0,9 bis 5,0 mm 50,45
Nietrader
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 118 .4521 @ 8,0mm 29,90
.4522 @ 10,0 mm 36,75
4523 ¢ J 12,0 mm 43,05
Wachsfraser ¢ mit 3 Schneiden
Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr. 118.4601 o O 1,8/2,3mm 2455 2,75
.4602 @ 3,1 mm 40,15 4,45
4603 ¢ O 50mm 48,20 5,35

Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an

Modellierfraser ¢ mit 3 Schneiden
fur Gips, Kunststoffe und Wachs
Schaft @ 2,34 mm
Art.-Nr. 118.4813 o

@ 7,0 mm 9,85

Hartmetall Stauchwalzen

zum Korrigieren gussbedingter Porositaten oder Rissbildungen

Art.-Nr. 118.4261 e 22 Flachen mittel @ 6 mm 27,00
4262 e 36 Flachenfein @6 mm 29,00

Starlight-Polierer

aus feinstem Hartmetall, Schaft @ 2,34 mm

Mit 4 verschiedenen Formen lassen sich faszinierende Hoch-
glanzeffekte auf Oberflachen und Kanten, auf Erhebungen
und in Vertiefungen anbringen

Art.-Nr. 118.5520 e Zylindrisch abgerundet @ 2,3 mm 19,45
.5530 e Kegel spitz @2,3mm 19,45
.5540 e Kegel spitz @6,0mm 26,25
.5550 e Tonne @ 6,0 mm 26,25
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Hartmetallfraser ¢ ohne Verzahnung
Besonders gut geeignet fur harte und z&hharte Materialien:
Edelmetall- und NEM-Legierungen, ModellguB3

Kugelform
Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr. 119.0 . @ 0,3mm 4535 5,05

A . @ 05/06/0,7/08/

® 09/1,0/12/1,4/
% 1,6/1,8/21mm 33,10 3,70

Zylinderform
Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr. 119.21 . ©08/1,0/1,4/

1,8 mm 33,10 3,70

' (2

Zylinder, abgerundet
Schaft @ 2,34 mm 10 Stiick 1 Stiick
Art.-Nr. 119.22 » @ 1,0/1,2/1,4mm 36,85 4,10

I ® Geben Sie innerhalb der Art.-Nr. noch die gewiinschte GréBe an
A

Hartmetallfraser

Shorties, mit kurzem Arbeitsteil

Schaft @ 2,34 mm e Kopf @ 2,34 mm 1 Stiick

Art.-Nr. 119.4 o X-Verzahnung (= grob) 8,75
.5 o FX-Verzahnung (= fein) 9,70

N
N
—

422 426 427 428 430 431 433 Geben Sie bitte die gewlinschte Form an

Hartmetallfraser
Schaft @ 2,34 mm e Kopf @ 6,0 mm

Art.-Nr. 119.424 FX-Verzahnung (= fein) 20,85
426 o 20,85
428 o 20,85

Zurtick l
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Keramische Schileifkorper

Schaft @ 2,34 mm, KorngroBe mittel, fir mittelharte Legierungen,

Edelkorund rosa, die skizzierten Abbildungen sind OriginalgréBen

10 Stick 1 Stlick
15,70 1,75
22,70 2,55

Art.-Nr. 122.100 Form 601 bis 682
200 o Form 702 bis 722

Geben Sie bitte die gewlinschte Form-Nr. an.

1111

603 609 612 3 618 619 620
626 627 632 633 636 637 638
648 649 650 651 652 656 657 658 661
666 667 671 677 682 702
N\
ﬁu ] IT ! T ?
712 716 721 722

Diatit-Hartmetallfraser
Fir die Gestaltung von Schmuckstlicken, mit hoher Lebensdauer und besserer Schleifleistung. Bei weichen
Metallen, wie Platin und Feingold, verhindert der Diatit-VerschleiBschutz ein zuschmieren der Schneidfldche, das
bedeutet geringere Erwdrmung und erzielt glattere Oberflachen. Der VerschleiBschutz garantiert eine saubere und
genaue Bearbeitung, selbst auf Steinen der Harte 6 — 7 nach Mohs. Der Test beweist eine 3-fach langere Lebens-
dauer gegeniiber unbeschichteten Hartmetallfrasern.

Art.-Nr. 119. .... 1 Stiick Art.-Nr. 119. .... 1 Stiick
E=====e 0011 grob 023 20,25 G 1947 grob ©6,0 32,80
Emm——— (012 mittel $2,3 21,85 e 1982 mittel @23 19,35
ESSSNS 1372 grob 02,3 21,75 s 2251 fein 023 21,40
Esew— 1841 fein 01,6 20,70 m 2372 grob @65 30,60
e 1842 mittel 31,6 19,60 e 2632 gob 06,0 32,10
ESSesmme— 1873 mittel 02,3 23,10 @ 2741 gob 060 8210
e 1944 grob 04,0 27,55 S 2511 grob ©6,0 34,15
2
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Bankziehzange
passend zu Ziehbank Art.-Nr. 1779.0 + 1780.0
Art.-Nr. 1782.0

Schnellspannzirkel
Art.-Nr. 1787.100

Schenkellange 100 mm

125 o 125 mm
.150 o 150 mm
400 e Gewindestange

Schnellspannzirkel

mit auswechselbaren Stahlspitzen

Art.-Nr. 1789.0 e Schenkelldnge 100 mm
A e FErsatzspitzen Paar

225,75

5,00
5,50
5,95

2,50

5,00
0,95

255

Zuruck '




Lieferungs- und Zahlungsbedingungen

Preise

Die Euro-Preise unseres Katalogs sind unverbindlich. Es kommen stets die am Tag der
Lieferung glltigen Preise sowie die gesetzliche Mehrwertsteuer in Anrechnung.

Wenn nicht anders vereinbart, gelten diese ab Hanau, bzw. bei einigen gréBeren Artikeln und
Maschinen ab Werk ausschlieBlich Porto, Fracht und Verpackung.

Lieferzeiten

Die Lieferzeiten sind freibleibend. Falls Termine Uberschritten werden miissen, kdnnen wir nicht
schadenersatzpflichtig gemacht werden.

Versand

Der Versand erfolgt auf dem giinstigsten Weg. Die Sendungen werden versichert. Verlust oder
Beschadigungen sind sofort zu melden. Versand per ExpreB erfolgt nur auf Wunsch.

Sonderanfertigung

Sonderanfertigungen und Sonderbeschaffungen kénnen weder umgetauscht, noch zuriick-
genommen werden.

Auswahlen

Auswahlen und Lieferungen zur Ansicht sind innerhalb 14 Tagen, wenn nicht ausdriicklich
anders vereinbart, zu regeln. Die Ricksendungen sind spesenfrei vorzunehmen.

Zahlungsbedingungen

30 Tage nach Rechnungsdatum netto, 10 Tage nach Rechnungsdatum mit 3% Skonto. Bei
Zahlungsverzug behalten wir uns vor, die jeweils gtiltigen Bankzinsen und Spesen zu berechnen.

Erstlieferung

Bei unbekannten Bestellern gegen Nachnahme oder Vorauszahlung des Betrags.
Wird die Einrdumung eines Kredits gewinscht, bitten wir um Angabe von Referenzen.

Beanstandungen

Beanstandungen sind sofort nach Erhalt der Sendung, spatestens jedoch 8 Tage nach Eingang,
geltend zu machen. Fir verspédtete Meldung mussen wir jegliche Verpflichtung ablehnen. Fur
Schéaden, die sich spater herausstellen, Gbernehmen wir die Verpflichtung der Instandsetzung
nur, wenn nachweisbar mangelhaftes Material bei der Herstellung der Ware verwendet wurde.

Eigentumsvorbehalt

Wir behalten uns das Eigentum an den von uns gelieferten Waren bis zur endgultigen Bezahlung
VOr.

Erfiillungsort und Gerichtsstand

FUr beide Teile Hanau/Main.
Handelsregister HRB 1015.
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